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(54) Bezeichnung: Dosiervorrichtung 

(57) Hauptanspruch: Vorrichtung zum Dosieren von pulver- 
formigem Material, bestehend aus einer Betatigungsvor- 
richtung und einem aufsteckbaren Magazin, wobei das Ma- 
gazin im Kreis angeordnete Dosierkammern aufweist und 
eine geschlossene Einheit bildet, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Magazin (6) einen flachen Zylinder aufweist und 
die Dosierkammern (8) Bohrungen in dem Zylinder sind, 
dass die Betatigungsvorrichtung einen Dosierkolben (2) 
aufweist und dass der Dosierkolben (2) eine im Wesentli- 
chen ebene und die Dosierkammern (8) jeweils dicht ab- 
schlieftende Stirnseite aufweist und durch Druck auf eine 
Betatigungsstange (3) der Betatigungsvorrichtung durch 
die Dosierkammern (8) hindurchdruckbar ist, urn dabei die 
Dosierkammern (8) zu entleeren. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum 
Dosieren von pulverformigem Material, die aus einer 
Betatigungsvorrichtung und einem aufsteckbaren 
Magazin besteht. 

[0002] Die bekannten Dosiervorrichtungen wie die 
Schiebedosierer sind abhangig von Mindestmengen 
an Feststoff pro Dosierung, um eine geforderte Ge- 
nauigkeit einzuhalten. Inerte Zusatzstoffe, die die 
Stoffeigenschaften des Wirkstoffs nicht beeinflussen 
sollen, haben die Aufgabe, das zu dosierende Volu- 
men zu vergroftern, um dadurch die Genauigkeit der 
Dosierung zu erhohen. Nachteilig wirkt sich dabei 
aus, dass Entmischungen von Wirkstoff und Fullstoff 
auftreten konnen, und so die Konzentration des do- 
sierten Wirkstoffs nicht konstant ist. Eine feine Ver- 
mahlung von Wirkstoff und Fullstoff entscharft zwar 
dieses Problem, ergibt jedoch meist ein sehr feines 
Pulver, das nicht mehr rieselfahig ist. Ein herkommli- 
cher Schiebedosierer ist in diesem Fall nicht mehr 
anwendbar. 

[0003] Oft mussen bei den ublichen Dosiermetho- 
den dem zu dosierenden Material Zusatzstoffe zuge- 
setzt werden, um das Material zu granulieren, zu ta- 
blettieren, im Volumen zu vergroftern usw. Die Gra- 
nulation wird haufig angewendet, um das Material rie- 
selfahig zu machen und um damit die Genauigkeit 
der Dosierung zu erhohen. Granulierhilfsmittel kon- 
nen jedoch die Eigenschaften des Wirkstoffs beein- 
flussen. Die Tablettierung bietet eine Moglichkeit, den 
Feststoff in ein definiertes Volumen zu bringen, so 
dass eine Dosierung durch Abzahlen moglich wird. 
Tablettierhilfsmittel konnen die Eigenschaften des 
Wirkstoffs beeinflussen. Auch die Temperaturent- 
wicklung beim Tablettenpressen kann sich nachteilig 
auf die Eigenschaften des Wirkstoffs auswirken. 

[0004] Aus GB 2 270 293 A sind beispielsweise In- 
halationsgerate bekannt, welche mehrere separate 
kapselformige Dosierkammern aufweisen, die entwe- 
der linear oder aber kreisformig angeordnet sind. Die 
einzelnen kapselformigen Dosierkammern konnen 
zu einem ringformigen Gebilde miteinander verbun- 
den sein. Jede Dosierkammer enthalt eine Dosisein- 
heit eines pulverformigen Materials, welches durch 
Inhalation von einem Patienten eingenommen wer- 
den kann. 

[0005] Die Herstellung der einzelnen kapselformi- 
gen Dosierkammern einerseits sowie deren Verbin- 
dung, bzw. das Zusammenfugen zu einem ringformi- 
gen Gebilde andererseits ist sowohl konstruktiv auf- 
wandig als auch mit einem erheblichen Montageauf- 
wand verbunden. 

[0006] Weiterhin weisen die kapselformigen Dosier- 
kammern ein offenes Ende auf, welches durch eine 



hohlkolbenformige Endkappe verschlossen ist. Bei 
einer Betatigung dieser Endkappe wird der hohlzylin- 
drische Abschnitt der Endkappe durch die Dosier- 
kammer hindurchgedruckt und offnet deren gegenu- 
berliegendes Ende, um einen Austritt des in der Do- 
sierkammer enthaltenen pulverformigen Materials zu 
ermoglichen. Da der Verschluss auf der einen Seite 
der Dosierkammern gleichzeitig fur deren Offnung 
auf der anderen Seite verwendet werden muss ist 
eine gesonderte Endkappe fur jede Dosierkammer 
erforderlich. Eine Zwangsforderung des in der Do- 
sierkammer enthaltenen pulverformigen Materials ist 
mit den hohlzylindrischen Endkappen nicht moglich. 

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
eine Dosiervorrichtung zur Verfugung zu stellen, die 
die geschilderten Nachteile nicht hat und mit der auch 
wenig- bis nichtflieftfahige oder auch hygroskopische 
Feststoffe vollstandig aus der Dosierkammer gefor- 
dert und zuverlassig dosiert werden konnen. 

[0008] Gelost wird diese Aufgabe durch eine Do- 
siervorrichtung mit den Merkmalen gemaft Anspruch 
1. 

[0009] Gegenstand der Erfindung ist eine Vorrich- 
tung zum Dosieren von pulverformigem Material, be- 
stehend aus einer Betatigungsvorrichtung und einem 
aufsteckbaren Magazin, wobei das Magazin als eine 
geschlossene Einheit aus einem flachen Zylinder mit 
im Kreis angeordneten Dosierkammern besteht. 

[0010] Die Dosierkammern sind vorzugsweise 
durchgehende zylindrische Kammern in einem fla- 
chen Kunststoffzylinder oder einem anderen geeig- 
neten Werkstoff. Die gefullten Dosierkammern sind 
beidseitig verschlossen, vorzugsweise sind sie mit 
durchdruckbaren Folien versiegelt. Die Kammern 
sind im Kreis oder auch in mehreren Kreisen mit je- 
weils verschiedenen Volumen im Magazin angeord- 
net. 

[0011] In Fig, 1 ist eine erfindungsgemafie Vorrich- 
tung schematisch dargestellt. Mit (1 ) ist das Griffstuck 
der Betatigungsvorrichtung, mit (2) der Dosierkolben, 
mit (3) die Betatigungsstange, mit (4) die Feder, mit 
(5) das Raser, mit (6) das Magazin und mit (7) eine 
Kuvette bezeichnet. 

[0012] In Ha, 2 ist das Magazin (6) in Aufsicht dar- 
gestellt. Mit (8) sind die Dosierkammern bezeichnet. 
Die Kammern sind in einem Kreis angeordnet. Es 
sind Bohrungen in einem Zylinder, vorzugsweise in 
einem Kunststoffzylinder. Mit (9) sind kreisformige 
Vertiefungen bezeichnet, die zur Positionierung des 
Magazins mit Hilfe der Rastervorrichtung (5) dienen. 

[0013] Das Magazin wird auf einer Seite mit einer 
Aluminiumfolie versiegelt; es kann auch ein dunner 
Boden auf einer Seite angespritzt werden, der um die 
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Dosierkammern herum Sollbruchstellen aufweist, so 
dass er durch geringe Druckkraft aufreiftt. Die Beful- 
lung mit Feststoff erfolgt mit geeigneten hochgenau- 
en Dosierern. Danach wird die Oberseite der Dosier- 
kammern mit einer Verschlussfolie versiegelt. 

[0014] Zur Dosierung des Materials wird das Maga- 
zin auf die Betatigungsvorrichtung aufgesteckt. 
Durch Druck auf die Betatigungsstange wird der Do- 
sierkolben nach unten gedruckt und die entsprechen- 
de Dosierkammer z. B. in einer Kuvette entleert. Bei 
diesem Vorgang werden die Verschlussfolien nicht 
vollstandig eingedruckt, so dass die ausgestanzte 
Ronde am Magazin hangenbleibt. Die Feder druckt 
den Dosierkolben mit Betatigungsstange wieder 
nach oben. Nach jeder Dosierung wird das Magazin 
auf dem Raster eine Position weitergedreht oder, je 
nach Ausfuhrungsform, wird durch Druck auf die Be- 
tatigungsstange das Magazin um eine Position wei- 
tergedreht. 

[0015] Die erfindungsgemafte Vorrichtung hat eine 
Reihe von Vorteilen gegenuber bekannten Dosierern. 
Mit Schiebedosierern oder auch mit Dosiervorrich- 
tungen, die eine Speicher- oder Vorratskammer ent- 
halten, ist es nicht moglich, nichtflieftfahige und hy- 
groskopische Feststoffe zu dosieren. 

[0016] Weitere Vorteile der erfindungsgemafcen 
Vorrichtung sind z. B. die folgenden: 

- Das Volumen pro Dosierung entspricht immer 
exakt dem Inhalt der Dosierkammer. Es verbleibt 
kein Rest in der Kammer, da der Dosierkolben 
eine Zwangsforderung darstellt. Die Wiederhol- 
genauigkeit des Volumens pro Dosierung ist ab- 
hangig von der Einfullgenauigkeit des Herstellers. 
Dieser kann mit einem hoheren technischen Auf- 
wand, eine genauere Eindosierung vornehmen, 
als es dem Anwender vor Ort aus technischen 
und wirtschaftlichen Grunden moglich ist, so dass 
der Anwender immer die Gewissheit einer hoch- 
genauen Dosierung hat. 

- Das Magazin kann als einfaches Spritzgussteil 
hergestellt werden, das auf beiden Seiten versie- 
gelt oder anders verschlossen ist. 

- Das Magazin ist nach der Gesamtanzahl der 
Dosierungen leer. Es verbleiben keine Chemikali- 
enreste im Magazin, so dass das Teil ohne Reini- 
gung verworfen oder dem Recycling zugefuhrt 
werden kann. Der Anwender hat keinen Chemie- 
abfall. 

- Eine Volumenanderung fur bestimmte Anwen- 
dungen ist moglich, indem die Geometrie der Do- 
sierkammer verandert wird. Im Prinzip ist jedes 
Volumen ab etwa 5 |jl dosierbar. 

- Die Anzahl der bereits getatigten Dosierungen 
ist durch optische Kontrolle oder Nachzahlen kon- 
trollierbar. Die Betatigungsvorrichtung hatz.B. ein 
Sichtfenster, das die auf die Zylinderflache des 
Magazins aufgedruckte Dosiernummer anzeigt. 



- Es ist eine Einhandbedienung moglich, ahnlich 
der Handhabung einer ublichen Laborpipette. 

- Die Betatigungsvorrichtung ist wieder verwend- 
bar, nur das Magazin ist ein Wegwerf- bzw. Recy- 
cling-Bauteil. 

- Der zu dosierende Feststoff kann im Magazin 
hermetisch von der Umwelt abgeschlossen wer- 
den (Foliensiegelung), was z.B. einen dauerhaf- 
ten Schutz gegen Feuchtigkeit und Kontamination 
darstellt. Durch die Foliensiegelung entsteht eine 
Orig i nal itatsverpacku ng . 

Pate ntansp ruche 

1. Vorrichtung zum Dosieren von pulverformigem 
Material, bestehend aus einer Betatigungsvorrich- 
tung und einem aufsteckbaren Magazin, wobei das 
Magazin im Kreis angeordnete Dosierkammern auf- 
weist und eine geschlossene Einheit bildet, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Magazin (6) einen fla- 
chen Zylinder aufweist und die Dosierkammern (8) 
Bohrungen in dem Zylinder sind, dass die Betati- 
gungsvorrichtung einen Dosierkolben (2) aufweist 
und dass der Dosierkolben (2) eine im Wesentlichen 
ebene und die Dosierkammern (8) jeweils dicht ab- 
schlieftende Stirnseite aufweist und durch Druck auf 
eine Betatigungsstange (3) der Betatigungsvorrich- 
tung durch die Dosierkammern (8) hindurchdruckbar 
ist, um dabei die Dosierkammern (8) zu entleeren. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Dosierkammern (8) aus 
durchgehenden zylindrischen Kammern in einem fla- 
chen Kunststoffzylinder bestehen. 

3. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 und 2, da- 
durch gekennzeichnet, dass die gefullten Dosierkam- 
mern (8) beidseitig verschlossen sind. 

4. Vorrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die gefull- 
ten Dosierkammern (8) beidseitig mit durchdruckba- 
ren Folien versiegelt sind. 

5. Vorrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Do- 
sierkammern (8) in mehreren Kreisen mit jeweils ver- 
schiedenen Volumen im Magazin (6) angeordnet 
sind. 

Es folgt ein Blatt Zeichnungen 
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Anhangende Zeichnungen 




